3 Einteilung und Anwendungsbereich der SchweiBerpriifungen

3.1  Allgemeines

Entsprechend den wunterschiedlichen Aufgabenstellungen in der schweiltechnischen Fertigung und
Instandsetzung sind die Schweilerprifungen nach Erzeugnisformen/Halbzeugen, Schweillverfahren,
Werkstoffgruppen, Dickenbereichen und Schweikpositionan unterteilt.

Die Schweilaufsichtsperson des Betriebes bzw. der Auftraggeber legt fest, welche Schweilerprifungen nach
Tabelle 1 for die Ferigungsaufgaben erforderlich sind, um die gepriften Schweiler sachgerecht einsetzen zu
kénnen.

3.2  Unterteilung nach Schweillprozessen

In dieser Morm sind die Prifungen mit folgenden Schweilprozessen und ihren Ordnungsnummem nach
DIN EN IS0 4053 enthalten.

— 1M Walfram-Inertgasschweiben; WIG-Schweilen;
— 15 Flasmaschweilen;
— 3111 Gasschweiken mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme.

Fir weitere Schweilprozesse gelten DIM EN 287-1, DIM EWN 287-2 sowie DIN EM IS0 9606-4 und
DIN EM IS0 9606-5

.4 Unterteilung nach Erzeugnisformen/Halbzeugen

3.3.1  Allgemeines

Entsprechend den in der Fertigung vorkommenden Erzeugnisformen werden die Prifungen nach Blech-,
Rohr- und Gussteil-Schweilerprifung unterschieden.

+.3.2 Blechschweiberpriifung (Kurzzeichen P)

Die Blechschweilerprifung gilt fir das Stumpfnahtschweilen an Blechen, das wvorwiegend in der
Schweilkposition PA ausgefiihrt wird. Das Kehinahtschweilken ist in den Schweilpositionen P&, FB und PF
nach DIMN EN 150 6247 zuldssig. Diese Prifungen gelten auch fir das Rohrstumpfnaht-Schweien in der
Schweitposition PA, z. B. in Drehwvorrichtungen.
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4.3.3 Rohrschweilerprifung [Kurzzeichen T)
Die Rohrschweilterprufung schlieit die Zulassung zum Blechschweillen in allen Schweilpositionen ein, wenn

bei der Ersiprofung die Prifstacke Nr. 1, Nr. 2 baw. Nr. 2 und beil den Wiederholungspriofungen zusatzlich das
Kehlnahtprifstick (Prafstock Nr. 2 baw. Nr. 3) geschweilit werden, siehe Tabelle 1.

3.3.4 GussteilschweiBerprifung (Kurzzeichen C)

Die Gussteilschweilerprifung ist fir das Ausbessem von Gussteilen beim Hersteller vorgesehen.

Gepriifte Blech- und Rohrschweiler sind entsprechend ihren Schweillprozessen und Werkstoffgruppen zum
Gussteilschweillen zugelassen.

3.4 Unterteilung nach Werkstoffgruppen

Die Prifungen sind entsprechend dem Einsatzgebiet in folgende Werkstoffgruppen unterteili:

—  \Werkstoffgruppe A un- und niedriglegierte Stahle sowie hochlegierte femritische Stahle;

—  \Werkstoffgruppe B:  hochlegierte austenitische Stahle sowie Nickellegierungen, Kobaltlegierungen;
—  ‘Werkstoffgruppe C:  Titan und Titanlegierungen;

—  Werkstoffgruppe [ Aluminium- und Magnesiumlegierungen.

3.5 Unterteilung nach Werkstiickdicken bei Stumpfnahten

Fir den Einsatz zum Schweien von Stumpfnéhten gelten die beiden folgenden Werkstlckdickenbereiche, in
denen die entsprechenden Prifsticke geschweilit wurden:

— Werkstickdickenbereich n (dinn): Dicke = 1,6 mm;

— Werkstickdickenbereich k (dick): Dicke = 1,6 mm.
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9 Giiltigkeitsdauer

Die Schweilferprifungsbescheinigung gilt ein Jahr. Die Zulassung zum Schweilen fir die in der
Schweilerprifungsbescheinigung angegebenen Schweilprozesse, Werkstoffgruppen und Halbzeug- bzw.
Erzeugnisformen kann durch ene Wiederholungsprafung um jeweils ein weiteres Jahr verlangert werden.

Innerhalb der Giltgkeitsdauer sind durch die Schweilfaufsichtspersonen jederzeit Wiederholungsprifungen
zu verlangen, wenn

a) bei den Schweilarbeiten an Bauteilen wiederholt unzuldssige UnregelmaRigkeiten auftreten, die vom
Schweiller verursacht wurden;

by der Schweilter |anger als drei Monate keine Schweillarbeiten im Geltungsbereich seiner Zulassung
ausgefuhrt hat;

c} bel schwierng zu schweilienden Bauteillen Arbeitsproben keine ausreichenden Ergebnisse aufweisen.
Die Giltigkeit der Schweilerprifungsbescheinigung kann auf zwei Jahre ausgedehnt werden, wenn

spatestens alle sechs Monate der Nachweis mittels betneblicher Dokumentation erbracht wird, dass der
Schweiler den Schweilprozess beherrscht.

10 Wiederholungsprifung

Fur die durchzufUhrenden Wiedernolungsprufungen gelten die gleichen Forderungen wie foar die
erstprifungen mit den Ausnahmen, die in Tabelle 1 angegeben sind.
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| Auszug aus DIN29591, nur zur Information |

DIN 29591:2004-10

Tabelle 1 — SchweiBerprifungen und Priifstiicke

Maike in Millimeter

Prifetick-Mr. 1 2 3 a1 a2 5 5]
Bemennung Blechstumpfnaht Aussteifung Kehlnaht an Rohretumpfnahit Rohrsturnpfnahit Rohrknoten Schweiungsn am
T-Stolnaht Gussstock
Skizze T
Schweillposition P& PE, PF FB FF PC FB, FF PA, FB
Dickanbersich wl= 18 [ k=18 r (= 18) k(= 1,8) ri=18) | ki~ 16)

Mr. | Bezeichnung

1| DIM 28591-15-FP-4 X X

2 | DIM 28591-15-P-B X X

3 | DIN 28581-15-P-C X

4 | DIK 28591-15-F-0 X X

Blech

5 | DIM 20581-141-P-A X x o

& | DIN 20581-141-P-B X X ®

T | DIM 28581-141-P-C X X b

a | DIM 28581-141-P-D X x X

9 | DIN 28581-141-T-A X i ] ] X

10 | DIM 28581-141-T-8 t t ¥ ]

Rohr
11 | DIM 28581-141-T-C 4 t ] ]
12 | DIN 28581-141-T-D X % % % %
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| Auszug aus DIN29591, nur zur Information |

DIN 29591:2004-10

Tabelle 1 (forfgeseizi)

Maike in Millimeter

Prifstick-Mr. 1 2 3 4.1 4.2 5 [i]
Bemennung Blechetumpfnaht Aussteifung Hzhlnaht an Rohretumpfniaht Rahretumpfnaht Riohrknoten Schweitungan am
T-Stofinaht Gussstick
Skizze T
Schweilposition PA FE, FF FB PF PC PB, FF P&, FB
Dickenbersich iz 16 | &(=16) iz 1,6) k=141 mi= 18 | k=18
Mr. | Bezeichnung
13 | DIMN28591-141-C-A X
Guss- | 14 | DIN28581-141-C-B ]
Bl 45 | o zosei-141-cC X
16 | DIM 28581-141-C-D X
17 | DIM 28591-141-PT-A 3] st X % X X X b
18 | DIM 29591-141-PT-B 1% A £ % % % %
Blech
und 19 | DIN 28591-141-FT-C ) ) % X x x X
Roh
" | 20 | o 28581-149-PT-D ) ) X % % x x
21 | DI 285591-311-PT-A 1 = x x x x X
‘Wiedsr- | Bei WiederholungsprUfungen mussen die in der Tabelle mit eingsklammerter Ankreuzung gekennzeichneten Prafstucke (x} nicht wiederholt werden. Werden bei Wiederholungsprafungen mehrare
holung | Prifungen won einem Scheweilisr abgslegt, muss das Prifetlck MNr. 2 (Ausstefung) nur in einer Werkstoffgruppe wiederholt werden
PA: Wannenposition; PB: Horizontal-Vertikalposition; PC: Querposition; PF: Steigpositon
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| Auszug aus DIN29591, nur zur Information |

Tabelle 2 — Priifstiickmale und Priifungen

Maie in Millimeter

Prufstd Maite und Schweilbedingungsn
che Br. (nicht tolerierte Malke und Ungefahrmalis) Prifungen
In der Ferligung — Sichtpnifung
vorkommende Dicksn, im — Maliprufung
Bereich = 1,8 und = 1,6 mm — Durchstrahlungsprufung,
je Stlck alternativ Bruchprafung fur
1 Prufeticke aus unlegierten
Stahlen bei
Gasschwei borufung
Im der Fartigung — Sichtprifung
vorkommende Dicken — Maliprufung
ty: dickstes Blech — Makroschiiffuntersuchung
t,: dinnstes Blach der Kehinahte an
Trennschnittliachen @
Dickstes Blech = 1,5fache
Dicke des dunnsten Bleches
2
Ein Schnitt ist durch die
Ansatzstelle zu legen.
Prufstuckdicken und — Sichtprifung
Dickerverhaltnizsse wis bei — Maliprufung
Prufstick MNr. 2 — Makroschiiffuntersuchung
der Kehlnahte an
Trennschniftiiachean 2
3
Ein Schnitt ist durch die
Anzatzstelle zu legen.
Prufstiuckdickan im Prufungen wie bei Prifstlck
Mahtibareich wie bei Prifstlick PC oder PF M. 1
Mr. 1
4

Seite 6 von 7



| Auszug aus DIN29591, nur zur Information |

Seite 7von 7

A |
|| L i

=
Y

0|

Bedingungen
Die ungeschweiliten Gussstickrohlings sind wom Hersteller ener Durchstrahlungsprafung nach DIN EM 1435 zu unterziehen
Cie Durchstrahlungsaufnahmen geharen zum Lisferumfang.

.~ Werkstoffhennzeichen
- _~lauferde Numser
-

Tabelle 2 (forigeseizi}
Malie in Milimeter
Prafstd Male und SchweiBoedingungsn Prifungsn
ch M. (nicht tolerierts Male und Ungefahrmaile) d
In der Fertigung — Sichtprifung
vorkommende Rohr- — Mailprifung
‘Wanddicken und — Makroschiiffuntersuchung
-Durchmesser der Kehlndhte in den
Trennschnittflachen des
Durchmesssnverhalinisss symmetrisch geteilten
dy= 1,20 dy, Rohrknotens
. 2
3= dy - Ein Schnitt ist durch die
5 Rohrachse von Ansatzstelle zu legen.
waagerecht
b sEMkTERCHT
160
SchweiBung gekennzeichnet durch Schuppung
Fertigungsschweilungsn am — Bichiprifung
Gussrohling im — Maliprifung
Schweilpostionan PA bzw — Dwrchetrahlungsprifung
FE
5 Malte und Lisferbedingungen
fur den Gussstlckrohling
siehe Anmerkung
SchweiBung gekennzeichnet durch Schuppung
ANMERKUNG Maite und Lieferbedingungen
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