	
	FVK-Reparaturprotokoll
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	Kennblatt/Baureihe
	
	Werk-Nr.
	
	Eintragungszeichen 



	Schadensklassifizierung

	Schadensstellen einzeichnen!
	Schadensstellen nummerieren!

	

	
	Schadensstellen bemaßen!
Möglichst Flügelvorderkante rumpfseitig als Ausgangspunkt der Bemaßung wählen!


	



	Kurzbeschreibung der Schadensstellen (evtl. Folgeblatt beifügen):

	1.
	[bookmark: Text1]     
	2.
	[bookmark: Text2]     
	

	3.
	[bookmark: Text5]     
	4.
	[bookmark: Text3]     
	

	5.
	[bookmark: Text6]     
	6.
	[bookmark: Text7]     
	

	



	Schadensklassifizierung:

	[bookmark: Kontrollkästchen1]|_|
	Klasse 1: Hauptkraftflüsse unterbrochen
	Schäden an Primärbauteilen über  20 cm

	[bookmark: Kontrollkästchen2]|_|
	Klasse 2: Durchgehende Schäden
	Schäden an Primärbauteilen und Sekundärstrukturen
1. Art (Ruder und Klappen) unter  20 cm

	[bookmark: Kontrollkästchen3]|_|
	Klasse 3: Einseitige Schäden
	Keine Größenbegrenzung für Primär- und Sekundärbauteile

	[bookmark: Kontrollkästchen4]|_|
	Klasse 4: Erosion, Schrammen, etc.
	Keine Größenbegrenzung für Primär- und Sekundärbauteile
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	Reparaturdisposition

	
	Schadensbeschreibung aus Seite 1 (Schadensklassifizierung):
	
	Positions-Nummer:

[bookmark: Text10]     

	
	[bookmark: Text11]     
	
	

	
	[bookmark: Text12]     
	
	

	
	[bookmark: Text13]     
	
	



	Vorliegende Unterlagen gem. IHP

	Reparaturanweisung mit Stand 
	

	Bauunterlagen 
	

	(Zeichnungen, Laminierpläne, etc.)
	

	
	



	Aufbau der Schadensstelle

	
	Lage
	Typ
	Kettrichtung
β (Grad)

	
	[bookmark: Text38]     
	[bookmark: Text22]     
	[bookmark: Text14]     

	
	1 oben
	[bookmark: Text23]     
	[bookmark: Text15]     

	
	2 oben
	[bookmark: Text24]     
	[bookmark: Text16]     

	
	3 oben
	[bookmark: Text25]     
	[bookmark: Text17]     

	
	Kern
	
	

	
	3 unten
	[bookmark: Text26]     
	[bookmark: Text19]     

	
	2 unten
	[bookmark: Text27]     
	[bookmark: Text20]     

	
	1 unten
	[bookmark: Text28]     
	[bookmark: Text21]     

	
	[bookmark: Text39]     
	[bookmark: Text29]     
	[bookmark: Text37]     

	
	[bookmark: Text40]     
	[bookmark: Text30]     
	[bookmark: Text35]     

	
	[bookmark: Text41]     
	[bookmark: Text31]     
	[bookmark: Text34]     

	
	[bookmark: Text42]     
	[bookmark: Text32]     
	[bookmark: Text33]     

	bei Wabe
Stegrichtung = 0°
	
	bei Balsa
Faserrichtung = 0°
	




	[bookmark: Text43]Verwendete(r) Matrixansatz(e) Nr.      
	

	Fertigungshilfsmittel bereitgestellt?
	[bookmark: Kontrollkästchen5]|_|Ja
	Skizze oder Foto der Schadensstelle
(ggf. separat beifügen):

	Gewebe, Stütz- und Füllstoffe bereitgestellt?
	[bookmark: Kontrollkästchen6]|_|Ja
	

	Werkzeuge bereitgestellt?
	[bookmark: Kontrollkästchen7]|_|Ja
	

	Vorrichtung für Harzproben bereitgestellt?
	[bookmark: Kontrollkästchen8]|_|Ja
	

	Schäftwinkel bzw. Überlappungslängen beachtet?
	[bookmark: Kontrollkästchen9]|_|Ja
	

	[bookmark: Text131][bookmark: Text132]Temperatur     °C, Luftfeuchtigkeit    %
	[bookmark: Kontrollkästchen10]|_|Ja
	

	Alle Referenzproben positiv?
	[bookmark: Kontrollkästchen11]|_|Ja
	

	Sichtkontrolle durchgeführt am
	[bookmark: Text44]     
	um
	[bookmark: Text45]     
	Uhr
	[bookmark: Kontrollkästchen12]|_|Ja
	

	[bookmark: Text51][bookmark: Text52]Aushärtezeit eingehalten?    Soll      h  Ist      h
	[bookmark: Kontrollkästchen13]|_|Ja
	

	Temperung durchgeführt
	Zeit
	     h
	Temp.
	
	[bookmark: Kontrollkästchen14]|_|Ja
	

	Weitere Bearbeitung erfolgte am
	[bookmark: Text46]     
	um
	[bookmark: Text47]     
	Uhr
	

	[bookmark: Text50]     
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	Harzprotokoll

	Erfüllt das Raumklima die Erfordernisse?

	Temperatur:
	SOLL: 20°C ± 5°C
	Luftfeuchtigkeit 
	SOLL: ≤ 60% Rel. Feuchte

	Angaben zum verwendeten Matrixsystem (GT=Gewichtsteile)

	Hersteller
	Harztyp
	GT
	Härter
	GT
	Beschleuniger
	GT

	[bookmark: Text76]     
	[bookmark: Text55]     
	[bookmark: Text56]     
	[bookmark: Text57]     
	[bookmark: Text58]     
	[bookmark: Text59]     
	[bookmark: Text60]     

	Verfalldatum
	[bookmark: Text62]     
	
	[bookmark: Text63]     
	
	[bookmark: Text64]     
	



	Angaben zum verwendeten Lacksystem

	Hersteller
	Lacktyp
	GT
	Härter
	GT
	Beschleuniger
	GT

	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	Verfalldatum
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	[bookmark: Text77]     
	[bookmark: Text66]     
	[bookmark: Text67]     
	[bookmark: Text68]     
	[bookmark: Text69]     
	[bookmark: Text70]     
	[bookmark: Text71]     

	Verfalldatum
	[bookmark: Text73]     
	
	[bookmark: Text74]     
	
	[bookmark: Text75]     
	



	Matrixansätze
	Referenzprobe positiv?

	Ansatz
Nr.
	Verarbeitet in Pos-Nr.
	Menge [g]
	Datum
	Uhrzeit
	Bemerkungen
	Unterschrift
	Ja
	Nein

	[bookmark: Text78]     
	
	[bookmark: Text88]     
	[bookmark: Text98]     
	[bookmark: Text108]     
	[bookmark: Text118]     
	
	[bookmark: Kontrollkästchen15]|_|
	|_|

	[bookmark: Text79]     
	
	[bookmark: Text89]     
	[bookmark: Text99]     
	[bookmark: Text109]     
	[bookmark: Text119]     
	
	[bookmark: Kontrollkästchen16]|_|
	|_|

	[bookmark: Text80]     
	
	[bookmark: Text90]     
	[bookmark: Text100]     
	[bookmark: Text110]     
	[bookmark: Text120]     
	
	[bookmark: Kontrollkästchen17]|_|
	|_|

	[bookmark: Text81]     
	
	[bookmark: Text91]     
	[bookmark: Text101]     
	[bookmark: Text111]     
	[bookmark: Text121]     
	
	[bookmark: Kontrollkästchen18]|_|
	|_|

	[bookmark: Text82]     
	
	[bookmark: Text92]     
	[bookmark: Text102]     
	[bookmark: Text112]     
	[bookmark: Text122]     
	
	[bookmark: Kontrollkästchen19]|_|
	|_|

	[bookmark: Text83]     
	
	[bookmark: Text93]     
	[bookmark: Text103]     
	[bookmark: Text113]     
	[bookmark: Text123]     
	
	[bookmark: Kontrollkästchen20]|_|
	|_|

	[bookmark: Text84]     
	
	[bookmark: Text94]     
	[bookmark: Text104]     
	[bookmark: Text114]     
	[bookmark: Text124]     
	
	[bookmark: Kontrollkästchen21]|_|
	|_|

	[bookmark: Text85]     
	
	[bookmark: Text95]     
	[bookmark: Text105]     
	[bookmark: Text115]     
	[bookmark: Text125]     
	
	[bookmark: Kontrollkästchen22]|_|
	|_|

	[bookmark: Text86]     
	
	[bookmark: Text96]     
	[bookmark: Text106]     
	[bookmark: Text116]     
	[bookmark: Text126]     
	
	[bookmark: Kontrollkästchen23]|_|
	|_|

	[bookmark: Text87]     
	
	[bookmark: Text97]     
	[bookmark: Text107]     
	[bookmark: Text117]     
	[bookmark: Text127]     
	
	[bookmark: Kontrollkästchen24]|_|
	|_|

	Weitere Ansätze und Wechsel der Harz-Härter-Bedingungen auf einem neuen Blatt aufführen!



	Anschleifen, Spachteln, Nachschleifen, Lackieren



	Endabnahme:
	Erneute Sichtkontrolle?
	[bookmark: Kontrollkästchen27]|_|Ja
	

	
	Ist Reparaturprotokoll vollständig ausgefüllt?
	[bookmark: Kontrollkästchen28]|_|Ja
	

	
	Ist Überprüfung der Schwerpunktlage erforderlich?
	|_|Ja
	[bookmark: Kontrollkästchen29]|_|Nein

	
	Ist Massenausgleich erforderlich?
	|_|Ja
	|_|Nein

	
	Ist Freigabe (CRS) im Bordbuch erfolgt?
	|_|Ja
	



	Es wird bescheinigt, dass die angegebenen Arbeiten, wenn nicht anders angegeben, in Übereinstimmung mit dem Teil-M der VO(EU) 1321/2014 ausgeführt wurden und das hinsichtlich dieser Arbeiten das Luftfahrzeug als tauglich zur Verwendung betrachtet wird.
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